
 

  

建机行业 

唐山神钢焊接材料有限公司 

 

焊丝产品介绍 



 

 

唐山神钢焊接材料有限公司 

  

 建 机 行 业 产 品 资 料 

唐山神钢焊接材料有限公司（KWT）.

是由日本神钢集团、日本松下溶接系统株式

会社和唐山开元电器集团有限公司在河北

省唐山市高新技术开发区共同投资兴建的

中日合资企业，成立于 2002 年 11 月 1 日。

唐山神钢引进日本全套制造与检测设备，采

用先进技术，主要生产 KOBELCO 品牌的

焊接材料。唐山神钢将依托日本神户制钢所

的技术优势和作为唐山焊接与切割产业基

地成员的集团优势，努力成为中国焊接材料

的领军企业。 

 

唐山神钢焊接材料有限公司 

1.资本金  ：14 亿 5 千万日圆（约 1 亿元人 

民币） 

2.投资比率：株式会社神户制钢集团      52% 

（株式会社神户制钢所 48%，神钢

商事株式会社 4%） 

松下溶接系统株式会社      25% 

唐山开元电器集团有限公司    

23% 

 

3.公司地址：河北省唐山市开发区火炬路 196 号 

 

4.事业内容：生产和销售低碳钢实芯焊丝以及其

他焊接材料 

 

5.占地面积：17，700 ㎡ 

 

6.建筑面积:  12，700 ㎡ 

  

 

10 年的发展硕果累累，神钢用户遍地开

花，带动中国经济发展自动化，与世界接轨

始终是唐山神钢一直追求的梦想，与各大制

造企业共同发展始终是唐山神钢的最求目

标。希望通过唐山神钢高质量焊丝为中国经

济发展做出更多贡献。 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

神钢集团在中国的销售网络： 

随着近些年中国经济的快速发展，建设机械

行业在国内经济发展的浪潮中起着不可或缺的作

用，现阶段国内建设机械行业具有代表性的企业

有：（外资）神钢、卡特彼勒、小松、日立等。

（国产）临工、徐工、厦工、柳工等。 

如今机器人焊接成为生产的主流趋势，90 年

代初随着日本公司在中国的投产，把日本先进的

生产技术引到中国，率先施行了全自动流水线式

生产方式，把人工焊接大幅减少，同时提高了生

产效率以及焊接质量。 

神钢集团自 1905 年创建以来，一直秉承着“技

术多样性”这一核心理念。我们根据各个时期社会

以及客户的不同需求，不断致力于新技术的开发。

这种企业 DNA 开创了多领域的业务内容，造就了

企业集团的综合实力。 

KOBELCO 的焊接材料在世界上素来享有品质

高的盛名，在中国也受到汽车及建筑机械等行业的

广泛好评。公司员工将共同努力，让神钢集团的世

界一流产品在中国得到普及和发展。 

为满足建机行业的焊接条件及技术要求，我公

司现推出 MG-50CH、MG-51T 型号产品，针对厚

板、大电流焊接效果显著。在大电流焊接过程中，

电弧稳定、飞溅量小、焊道成型美观是其优势所在。 

 



 

（国内销售、服务能力） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

技术人员在现场做焊机技术指导， 
日本专家为汽车企业高级焊机人员 

做焊接知识培训，焊接质量控制技 

术等活动. 

    

 
 

 

 

 

遍布中国的销售网络，

使神钢产品既快速又安全的

到达中国每个角落，让用户

使用神钢焊丝无后顾之忧  



MG-50CH 产品介绍： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 



MG-50CH 与其他品牌同类焊丝相比优势所在： 

1、 通过大量的试验对比，MG-50CH 在大电流焊接过程中，飞溅量显著降低。 

 

 

 

 

 

2、在送丝性能上，MG-50CH 焊接过程中，电流电压相对稳定，送丝阻力平稳。 

 
3、在焊道外观方面，MG-50CH 相对于其他同类焊丝，焊道表面较平整，且飞溅附着量少。 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

  4、在对导电嘴磨损方面，MG-50CH 相对于其他同类焊丝，对导电嘴的磨损较小。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



MG-51T 产品介绍： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 
MG-51T 的焊缝金属化学成分的一例 (%) 

C Si Mn P S 

0.10 0.88 1.56 0.011 0.012 

焊丝规格 

GB AWS JIS 

GB ER50-6 A5.18 ER70S-6 Z3312 YGW12 

表 3 焊丝外径、包装、适用板厚建议范围 

焊丝外径 0.8mmφ 0.9mmφ 1.0mmφ 1.2mmφ 
1.4mmφ 、

1.6mmφ 

包装 

15kg 焊丝盘 ○ － － － － 

20kg 焊丝盘 － ○ ○ ○ ○ 

300kg 焊丝桶 250 ○ ○ ○ － 

适用板厚建议范围
(※)
 

0.6—

1.6mm 

0.8— 

2.6mm 

0.9— 

2.9mm 

1.6mm

～ 
4mm～ 

※Ar+CO2混合保护气的板厚下限和二氧化碳保护气的板厚下限相比，可以相对放宽。 

另外，板厚适用范围会根据焊缝形状而多少产生变化。因此，以上的适用板厚建议范    

围只供参考。 

 

用途 

1)  应用于低碳钢—490N/mm2级高强钢的气体保

护电弧焊的实芯焊丝。 

2)  其所含成分最为通用。 

3)  适用于全位置焊。 

4)  不仅限于半自动焊，也适用于全自动的机器人

焊接，实现高效率焊接。 

各行业应用例 

汽车    ･ ･ ･ 底盘零部件、大梁、车体、车轮、

发动机零部件等 

建筑机械･ ･ ･ 旋回臂、大梁、操纵室、油箱等 

车辆    ･ ･ ･ 支持架、大梁等 

钢结构  ･ ･ ･ 轻量钢结构、高层建筑钢结构等 

钢管    ･ ･ ･ 输送管道的环缝焊等 

造船、桥梁･ ･ ･ 板材对接、定位焊等 

设备・ 机械･ ･ ･ 容器、配管、构件等 

其它      ･ ･ ･ 电子零部件等所使用的薄钢板 

 

低碳钢和 490MPa级高强度钢用实芯焊丝 

MG-51T 
 

符  合：GB/T8110 ER50-6 

相  当：AWS A5.1 8 ER70S-6 

          JIS Z3312 YGW12 

CO2 或 20%CO2+80%Ar 的混合气体 

 



 

        MG-51T      其他公司焊丝 

 

 

导电嘴磨损对比 

  

 

 

焊接结束前电压、 

电流波形 

  

 

 

飞溅量的定量评价结果一例如图所示。 （各条件在 N=2 下实施） 

 

    

 

                                                        

 

 

  

 

                                               

                                               

 

 

 

 

 

MG-51T                                其他公司焊丝        

 

 

 

（注：MG-50CH 与 MG-51T 相比较，MG-50CH 由于金属成分配比不同，在大电流焊接的情况

下，电弧非常稳定，飞溅量也非常少。所以在大电流条件下焊接，推荐选用 MG-50CH 型号产品。） 

 

 

 

 

 

20sec. 电弧电压 
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＜焊接条件＞   电    源  ：半导体式 500A 用电源 

保护气体 ：100%CO2  25L/min. 

焊接姿势  ：下向平焊 



神钢 用户案例 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

焊接部件：X 转向架 

焊材品名：神钢 MG-50CH/MG-51T 

焊材规格：1.2/1.6 盘/筒装 

焊接电流：约 270-280A 

焊接电压：约 28-32V 

保护气体：CO2 

焊接方式; 神钢焊接机器人 

 

焊接部件：中心架 

焊材品名：神钢 MG-50CH、MG-51T 

焊材规格：1.2/1.4 筒装 

焊接电流：约 260-420A 

焊接电压：约 28-35V 

保护气体：CO2 

焊接方式：神钢、小松、松下焊接机器人 

 

 

焊接部件：动臂、斗杆、履带梁等 

焊材品名：神钢 MG-50CH、MG-51T 

焊材规格：1.2 筒/盘装 

焊接电流：约 320-380A 

焊接电压：约 33V 

保护气体：CO2 

焊接方式; 神钢焊接机器人 

 


